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Automation 4.0
Swen Ytterman, ITF

Det cirkulerar manga “buzzwords” i den allmanna digitaliseringsdebatten just nu. Det ar
Industri 4.0, Digitalisering, Industriell Internet-of-Things (lloT), Big Data, Artificiell Intelligens
(Al), Molnet, Cloud Computing, och manga fler. | denna session berattas lite om vad som nu ar
pa gang, och vilka konsekvenser ”digitaliseringen” kan fora med sig for vara respektive

verksamheter

Digitalisering, raddningen for
Svensk industri?
Tomas Lagerberg, ABB

Alla pratar idag om sakernas internet, Industri
4.0, den fjarde industrirevolutionen, AR, VR,
moln etc. Vad ar det egentligen som haller pa
att hianda och varfér sker det just nu? Ar vi
mitt inne i en industriell revolution och hur ska
vi i sa fall agera? Hur slar vi vakt om var
svenska industri och sakerstaller en langsiktig
konkurrenskraft? Var finns manniskan i allt
detta?

Den digitala gruvan
Peter J Burman, Boliden

Boliden var forst i varlden med att anvanda
tradlésa natverk i sina gruvor for réstsamtal
och 3D positionering. Deras svenska gruvor
har idag full utbyggda tradl6sa natverk med
positioneringssystem som gor det mojligt att
bestdmma positionen for alla fordon,
personer och utrustningar nere i gruvan vilket
skapar en sakrare arbetsmilj6.

Peter Burman ar programansvarig for
Gruvautomationsprogrammet pa Boliden och
ansvarar for pilotprojektet ”Pilot for Industrial
Mobile Communication in Mining” som siktar
pa att koppla upp gruvorna till 5G. En av de
stora fordelarna med 5G ar att responstiden
kortas vilket skapar battre mojligheter for
fjdrrstyrning och automation.

Den digitala fabriken - ett

koncernomfattande projekt
Charlotte Sperling, Stora Enso

Stora Enso genomgar en transformation fran
att vara ett pappers- och massa foretag till att
bli ett foretag inriktat mot att hitta nya
I6sningar att ersatta fossilbaserade material
med fornybara I6sningar. Att na dit kraver att
lyckas vara innovativa pa alla omraden, och
digitaliseringen ar ett viktigt medel att ta sig
framat.

Stora Enso startat upp sin digitala
transformation och ger exempel pa lardomar
som gjorts hittills.

Molntjanster och automation -

majligheter och risker
Kristina Blomqvist MSB/FOI

Molntjanster och automation - vad &r det och
vad bor man tdnka pa?

Kristna Blomqvist, programansvarig for MSB:s
nationella program for sakerhet i industriella
informations- och styrsystem, diskuterar detta
utifran en kommande rapport, samt beskriver
vad MSB kan bidra med inom omradet
informationssdkerhet och automation.
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Ratt instrumentering
Johan Westman, ITF/Eurocon
Ingela Ottfalk, ITF/OmniProcess

Att instrumentera en process ar en grannlaga uppgift, att instrumentera den ratt ar en riktig
utmaning. Samspelet mellan instrumenten, deras installation och drifttagning och deras
funktion och underhall r en vital kedja dar missar i ett tidigt skede kan fa langtgaende, och
ofta dyrbara, konsekvenser senare. Denna session lyfter fram nagra grundlaggande kunskaper
som kravs for att sdkerstalla en “ratt” instrumentering, i alla avseenden.

Flodesmatning med hoga krav pa

matosdkerhet
Mathias Reman, COWI

Foredragshallaren har inte lamnat nagon
beskrivning

Sa valjer man avstangningsventiler
Bo Seborn, Armaturféreningen

e Begrepp sa som DN, PN etc.

e Materialval

e Anslutningsform

e Tryck/temperatur

e Tathet

e Tryckfall och energiférbrukning
e Ventilterminologi

Analys av komplexa vatskor i

industrin med hjalp av ljud
Karl Nilsson, Acosense

Acosense har utvecklat ett instrument som
analyserar komplexa vatskor med hjalp av
aktivt ljud. Instrumentet ar icke-invasivt, dvs.
installeras utanpa roret, vilket medfor en
snabb och enkel installation - utan
produktionsstopp. Det innebar dven ett sakert
handhavande utan risk for kontakt med
fratande, giftiga eller varma medier samt att
instrumentet inte riskerar att kontaminera
vatskan. Att instrumentet sitter utanpa roret

gor dven att instrumentet inte kraver
underhall och rengdring.

Karl Nilsson kommer att berdtta om tekniken
och om ett antal spannande applikationer dar
man framgangsrikt installerat instrumentet i
den svenska processindustrin. Kan man t.ex.
héra hur lang en fiber ar?
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Underhall och felsékning
Pdr Almén, ITF/Malux

Under denna samlingsrubrik fokuseras pa metoder for att effektivt felsoka natverk och
faltinstrument samt presentera olika former av stéd och diagnostiska metoder for att

identifiera fel och snabbt komma till ratt atgard.

Erfarenheter fran ett
underhallsverktyg baserat pa

statistiska metoder
Patrik Kerttu, AF-Industry

Forskningsprojekt SMASh handlar om att med
hjalp av akademin och svensk industri
mojliggbra digitalisering av svensk industri
(Smart industri) genom att sakra den
robusthet och resurseffektivitet som kravs i
produktion (Smart Underhall/Smart
Maintenance). Projektet har som mal att:

e Stddja implementeringen av smart
underhall

e Ta fram verktyg for intern och extern
benchmarking (foretag kan utvardera
sin egen verksamhet samt jamfora sig
med och ladra av andra féretag)

e Utveckla tjdnster och roadmaps som
demonstrerar implementeringen av
smart underhall

Diagnostik fran Smarta Instrument -
inte bara ett verktyg utan mojliggor

ocksa nya arbetssatt
UIf Olsson, Emerson Process Management
Mattias Agren, Askalon

Smarta instrument for tryck, temp, fléde och
ventiler med prediktiv underhallsinformation
har varit standard i 6ver 20 ar. Utvecklingen ar
snabb och instrumenten blir mer avancerade
for varje dag som gar. Att bygga den
infrastruktur och implementera ett nytt

arbetssatt baserat pa smarta instruments
diagnoser och moderna system ar ofta en
utmaning.

Dagens snabba informationssamhalle och
teknologiska utveckling kravs nya strukturer
att jobba dven i var industri. Hur skall vi i
framtiden attrahera nastkommande
generation att jobba pa vara arbetsplatser dar
mobila standigt uppkopplade verktyg ar for
dom en sjalvklarhet.

Ar beslutfattande personer idag redo att ta
steget in i framtiden?

Fels6kning, ar det bara ren logik

eller en konstform?
Anders Klein, Preem

| tider av digitalisering och smart underhall
Okar forvantningarna pa inbyggd diagnos.
Men vem diagnosticerar diagnossensorerna
och vilka begransningar finns?

Och har traditionell felsékning och matning
fortfarande nagot att ge?
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Processdkerhet
Lennart Johansson, ITF/pidab

Efter att under nagra ar diskuterat “cybersdkerhet” pa automationsdagarna ar det nu dags att
ater lyfta fram begreppet processakerhet. Denna session lyfter fram fragor kring nyheter inom
EX och SIL, bl.a. om dokumentation och kopplingen mellan SIL och maskindirektivet. Vilka krav
staller myndigheterna och hur dokumenteras arbetet. Vad saknas for slutanvandarna?

Maskinsdkerhet eller SIL
Torbjérn Jagstedt, Inspecta

Maskiner inom tillverknings- och utrustning i
processindustrin skiljer sig ifrdga om
arbetssatt, forutsattningar och arbetssatt.
Maskiner arbetar ofta relativt sjalvstandigt,
repetitivt och med korta tidsintervall. Inom
processindustrin arbetar utrustningen
daremot kontinuerligt med langa
tidshorisonter. For god sdkerhet skall [amplig
standard anvdndas och sdkerhetssystemen
bor vara anpassade till varje applikation.
Vilken standard for funktionssdkerhet som
man skall anvanda for val av utrustning och
bedomning av sakerheten kan ofta vara svart
och ibland uppstar ocksa begreppsforvirring.
Begreppet SIL finns for bade maskiner och
process men dess innebord skiljer sig at.

Presentationen beskriver kortfattat
skillnaderna mellan maskin- och
processakerhet samt lampliga standarder for
strukturerad riskhantering.

SIL - Nyheter, nuldge och

dokumentation
Lars Axelsson, pidab

Det ar nu 20 ar sedan de forsta delarna av den
overgripande funktionssakerhetsstandarden
IEC 61508 publicerades och det blev rumsrent
att anvanda datorbaserade sdkerhetssystem i
industrin. Det har gatt 15 ar sedan
sektorstandarden IEC 61511, som behandlar
sakerhetskritiska instrumentsystem for
processindustrin, kom ut i sin forsta upplaga.

Tillforlitlighetskraven och SiL-begreppet
kdanner de flesta till, medan 6vriga krav och
anvisningar i IEC 61511 fortfarande ar relativt
oklara for manga. Det galler framfor allt
kraven pa ledningssystem, planering,
dokumentation och sdkerhetsgranskningar.

IEC 61511 har nu kommit ut i sin andra utgava.
Vissa krav ar férandrade och nagra krav har
tillkommit. Foredraget beskriver 6versiktligt
nyheterna och férandringarna i IEC 61511 och
relaterar i forekommande fall till kraven i den
andra utgavan av /EC 61508 som kom ut 2010.

Ex - vad har hant? Nya beteckningar

och ny nomenklatur
Peter Nordqvist, pidab

Pa 35 minuter far vi bl a héra om ett nytt
ATEX-direktiv, omvéardering av risken for
tandande statisk gnista vid fritt fall, nya
handbo6cker fran SEK for statisk elektricitet,
klassning samt elinstallation & elunderhall,
andrat klassningsexempel for cisterner,
kunskap, fardigheter och kompetens som
ansvariga personer, utforare/tekniker och
konstruktorer ska ha, andrade krav vid
inforing av kablar i Exd-kapslingar, nya krav pa
markning av egensakra utrustningar, nya
varldsstandarder fran ISO for mekanisk Ex-
utrustning samt vad de andrade
beteckningarna av Ex-utféranden betyder.
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IT-sdkerhet som en viktig del av

funktionssakerhet
Mikael Bérjesson, Siemens

Under foredraget kommer bl.a. féljande fragor
att belysas:

- Vad har IT-sakerhet med
processakerhet att gora?

- Pa sékra sidan ifall
processakerhetssystemet separeras
fran vanliga processtyrningen?

- Finns det fordelar med att integrera
mot andra system, kan t.ex.
systematiska fel reduceras?

— "Big Data" och digitalisering ihop med
processakerhet, hur gar den
kombinationen ihop?
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Reglerstrategier
Tomas Eriksson, ITF/Optimation

Ar ett tema som tiamligen regelbundet dterkommer i en eller annan form pa
Automationsdagarna. Denna session tar avstamp i fragor som trimning och reglerstrategier i
industriella projekt. Vidare analyseras utvecklingen inom @mnesomradet med presentationer
av tre verktyg med direkt praktisk nytta. Sessionen avslutas med en intressant studie om

varldsmarknaden for automation.

Regler- och
dokumentationsstrategier vid
Fortums nya kraftvarmeverk i

Vartan
Pdr Wallin, ALSA Kraft Virme Konsult

Erfarenheter och framgangsfaktorer vid
Driftsattning, Intrimning och Optimering av
nytt biobransleeldat varmekraftverk KVV8 i
Vartan.

Det nya varmekraftverket KVV8 i Vartan visar
pa en robust anlaggning med hog
Driftsakerhet och Tillgdnglighet med stabil och
hog Reglerprestanda. Detta har uppnatts
genom bl.a. hogt stéllda krav pa
Leverantoérens driftsattningsarbete och inte
minst strukturerat och dokumenterat
Intrimningsarbete.

En ny typ av verktyg for optimering

av reglerstrategier i en process
Wolfgang Birk, Luled Tekniska Universitet

Att bestdmma hur en process ska styras eller
regleras leder allt som oftast till en del
kompromisser. Typiska fragor som stélls kan
vara féljande: Vilka matpunkter ska anvandas
for styra ett visst stalldon? Vad &r anledningen
till oscillationer i processen? Ar regulatorn vél

designad och trimmad? Hur aggressiv far
regleringen vara? — | takt med att allt blir mer
sammankopplat och information blir latt
tillganglig i digitaliseringens spar, blir dessa
fragor inte latta att besvara. Det kraver
valgrundade analyser, mycket tid, bra insikt i
processen och goda kunskaper i
analysmetoder. | praktiken slutar det ofta med
att man far lite pa intuition och forstaelse av
processen som ska regleras eller styras.

Men det finns metoder och verktyg som
fungerar i praktiken, vilket visas med hjalp av
ett antal verklighetsbaserade fall. Ledning ges
ocksa for hur man kan ga tillvaga for att
komma igdng med metoder och verktyg i den
egna verksamheten?

Appar skapar smartare

industriutrustning
Mikael Rudin, ABB

Appar skapar smartare industriutrustning

Vi gar igenom malsattningen, bakgrunden,
drivkrafterna, mojligheterna samt forvantat
resultat av den 4e industriella revolutionen.

Som en del av detta visar vi hur appar kan
leverera smartare industriutrustning pa ett
ovantat satt.
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En effektivare metod for

kvotreglering
Tore Hégglund, Lunds Tekniska Hégskola

Kvotreglering innebar att man vill halla kvoten
mellan tva fléden konstant. Ett exempel ar vid
forbranning da man vill halla kvoten mellan
bransle- och luftflodena konstant. Ett annat
exempel ar blandning av kemikalier da man
vill halla en konstant kvot mellan de olika
ingdende kemikalieflodena. Kvotreglering ar
mycket vanligt i processindustrin. Berdakningar
visar att ungefar 15 % av alla regulatorer i
processindustrin anvands for kvotreglering.

De strategier for kvotreglering som anvands i
industrin idag klarar av att halla kvoterna

under stationdra forhallanden, men det ar ofta

onskvart att kunna halla kvoterna dven vid
andringar i flodesborvardet, vid laststorningar
eller da ndgon av styrsignalerna begransas.

Det ar ocksa 6nskvart att kunna halla kvoterna

dven da nagon av regulatorerna laggs i
manuell reglering. Ingen av de metoder som
anvands i industrin klarar av alla dessa
stérningar, men i presentationen beskrivs en

ny.

Automation och IT - en svensk
paradgren pa en snabbt vaxande

varldsmarknad
Orjan Larsson, Blue Institute/PiiA

Det kallas IndTech (Industriell teknik), och
svenska ingenjorer och foretag ar
framgangsrika pa denna snabbvaxande
varldsmarknad.

Studien Swedish IndTech syftar till att
definiera, klargora och kvantifiera den digitala
utveckling som gor den Smarta Industrin
mojlig.

Studiens leder fram till en helt ny konceptuell
beskrivning av utvecklingen som ges namnet

"IndTech" och star for digitala méjligheter som

snabbt och massivt sprider sig i de industriella
vardesystemen. Men ocksa att det ar fragan

om ett skifte som har sin grund i 1980- och
1990-talets datorisering av industrin. Ett arv vi
har med oss i en installerad bas. Ett tydligt mal
med studien ar att lagga grund for att svenska
teknikleverantorer fortsatter sin framgang pa
de globala marknaderna.
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Stora projekt - med nyttiga erfarenheter aven for mindre

projekt
Rickard Lycke, ITF/Preem

Alla kanske inte far formanen att sjalva delta i ett storre projekt, men alla kan dra nytta av de
metoder och verktyg som maste utvecklas och forfinas for att lyckosamt genomfora ett storre
projekt. Har redovisas allmangiltiga erfarenheter fran ett antal storre projekt, fran hur de laggs
upp (gora sjalv, eller kdpa in?) och olika projektmodeller/verktyg, till hur man minimerar

riskerna for férseningar och fordyringar.

3 ars projektering, 3 ar av lardomar
Rickard Lycke, ITF/Preem

Preem har nyligen avslutat projekteringen av
en ny Vakuumanlaggning och byggnationen
pagar fortfarande for fullt. Det ar nu 3 ar
sedan arbetet med férprojektering startade,
byggnationen pagar for full och vi raknar med
att vara i drift inom ett ar.

| denna foreldsning ges en kort
sammanfattning av de viktigaste
erfarenheterna sa hér langt.

Vad hade vi gjort annorlunda om vi kunde
vrida klockan tillbaka?

Och vad vet vi egentligen, vi vet hur det blev
men inte hur det blivit om vi gjort annorlunda

Nyckeln till en effektiv
projektstyrning
Anders Backlund, f.d. Stora Enso

Stora Enso hade bedrivit en omfattande
investeringsverksamhet under decennier.

Aren efter fusionen 1999, investerades i snitt
1 miljard Euro per ar. Styrningen av dessa
projekt behévde optimeras.

Vi arbetade fran 1999 internt med att
analysera genomforda projekt for att finna
svaga punkter som kunde férbattras och styra
vara investeringar battre.

Genom att jamfora tva projekt, som jag sjalv
ansvarat for, kan man visa hur vi lyckades
undvika vissa fallgropar och na battre resultat.

Projekten avsag utbyggnad av koncernens
produktion av Magasin papper, avsett for
kataloger som IKEA, Biltema och liknande.

En pappersmaskin for Nord Amerika, byggdes i
Port Hawkesbury, Nova Scotia Canada mellan
aren 1996-1998 (835 MCAD), dvs. fore var
interna analys.

En liknande maskin fér Europa, uppfordes i
Kvarnsveden Borlange aren 2003-2005 (470
MEUR), baserad pa de lardomar som vi funnit.
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Sa hanterar vi Automationsdelen i
ett gigantiskt projekt

Yvonne Jerrebdck, Preem

Nya miljokrav gor att Preem star infor den
storsta investeringen i modern tid. Hur kan vi
pa instrument & automation paverka i ett
tidigt skede for att fa fram tekniskt och
ekonomiskt basta I6sningar for ett
framgangsrikt projekt?

2016 beslutade IMO (International Maritime
Organization) att kraftigt skarpa de globala
kraven for svavelhalt i fartygsbunker fran 3,5
% till 0,5 % fran 2020. Detta gor att Preem star
infor sin storsta investering sedan
raffinaderiet byggdes.

Var forsta konkreta huvuduppgift inom
Automation & Instrument ar att uppratta ett
MAC kontrakt (Main Automation Contract).
Varfor ar vi overtygade att detta koncept ar
bast for projektet och for Preem? Hur har vi
hittills gatt tillvdga och vad ar vara framtida
utmaningar?

Erfarenheter fran mitt liv med

manga stora projekt
Bérje Wigren, Holmen AB

Under denna férelasning kommer du att fa ta
del av de viktigaste erfarenheterna som har
forvarvats under en lang tids arbete med olika
projekt, i olika lander och med olika kulturer.

Du kommer att kunna ta del av erfarenheter
fran alla delar av projektcykeln:

o fran forprojektering till
utcheckning/driftstart

e fran hur men organiserar sig till hur
man planerar for 6vertagande och
acceptans.

Det kommer dven att ges en inblick i arbetet
med anskaffning av material/utrustning under
stora projekt och vad man bor tanka pa i dessa
sammanhang, fran framtagning av

forfragningsunderlag till upphandling och
garantier."

Paneldebatt - Vad ar slutsatsen- hur
bor vi jobba?

Rickard Lycke, ITF / Preem

Anders Backlund, f.d. Stora Enso

Yvonne Jerrebdick, Preem

Bérje Wigren, Holmen AB

Mats Larsson, Iggesunds Bruk

| denna session ges du mojlighet att sjalv stalla
dina fragor till en panel med en samlade
erfarenheter fran mer an ett sekel av
projektering. Som utgangspunkt till debatten
anvands de tre viktigaste erfarenheterna som
respektive deltagare har forvarvat under sin
tid i projekten.

Det finns manga fragestallningar och ofta inga
absoluta sanningar. Vad ar det viktigaste? Vad
kan vi enas om? Vad tycker du?

Ta chansen att delta i debatten och fa
synpunkter/svar pa de fragor som du tycker ar
viktigast.
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